Standard Rippenmaterialien
Nahezu jede Kombination von Rohr und Rippe kann verarbeitet werden. Die am haufigsten eingesetzten
Rippenmaterialien sind jedoch:

ASME ASTM EN Rippendicke Einsatz bis

SA1008 1.0338 (DC04) 0.8mm bis 3.0mm max. 490° C
A240 TP410S | 1.4000 (X6Cr13) 0.8mm bis 3.0mm max. 650° C
A240 TP409 1.4512 (X2CrTi12) 0.8mm bis 3.0mm max. 650° C
A240 TP304 1.4301 (X5CrNi18-10) 0.8mm bis 3.0mm max. 850° C
A312 TP316L | 1.4404 (X2CrNiMo17-12-2) 0.8mm bis 3.0mm max. 850° C
A312 TP316 Ti | 1.4571 (X6CrNiMoTi17-12-2) | 0.8mm bis 3.0mm max. 850° C
A312 TP310S | 1.4845 (X8CrNi25-21) 0.8mm bis 3.0mm max. 1000° C






