Standard Berippungsmaoglichkeiten fiir Spiralrippenrohre:

ASA AuRen- Rip.penhéhe Rip.penhéhe Rip_penhéhe Rip.penhéhe
Nennwerte durchmesser mm.!max. mm./r_nax. mm./m_ax. mm./rr.Iax.
I-Rippe HF-Rippe NOH I-Rippe HF I-Rippe
solid solid serrated serrated
1/2¢ 21,3 mm 6,5—10 mm 6,5-10 mm
25 mm 6,5—13 mm 6,5—13 mm
25,4 mm 6,5-—13 mm 6,5-13 mm
3/4* 26,9 mm 6,5—14 mm 6,5—14 mm
31,8 mm 6,5—19 mm 6,5—19 mm
1¢ 33,7 mm 6,5—19 mm 6,5—19 mm
38 mm 6,5—-25mm 6,5—-25mm
11/4* 42,4 mm 6,5 —-27 mm 6,5 - 27 mm
44,5 mm 6,5—-29 mm 6,5—-29 mm
11/2¢ 48,3 mm 6,5—-31 mm 6,5—-31 mm
51 mm 6,5— 32 mm 65-32mm | 13-32mm | 13-32mm
57 mm 6,5—32mm 6,5—32 mm
2¢ 60,3 mm 6,5-32mm 6,5-32mm
21/2" 76,1 mm 6,5—-32 mm 6,5-32 mm
3¢ 88,9 mm 6,5—-32mm 6,5-32mm
101,6 mm 6,5—38 mm 6,5—32 mm
4" 114,3 mm 6,5—-38 mm 6,5-32mm
5 139,7 mm 6,5—38 mm 6,5—32 mm
141,3 mm 6,5—-38 mm 6,5-32mm
6“ 168,3 mm 6,5—38 mm 6,5—32 mm
8" 219,1 mm 6,5—-38 mm 6,5—-32 mm

Die Rippendicke kann in 0,05mm Schritten gewahlt werden. Als max. Rippenstarke gilt 2,5mm fir Vollrippen.
Bei segmentierten Rippen liegt die max. Rippenstarke bei 2,0mm fir C-Stahl. Abweichende Abmessungen
kénnen gerne angefragt werden.

Max. Rippendichte
fir Rippendicke:

effiziente Berippung

1,25 mm 303 R/m
1,0 mm 310 R/m
0,9 mm 320 R/m
0,8 mm 440 R/m






